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Velikost oball:

Popis

WELDYX transparentni je pruhledné, velmi odolné akrylatové lepidlo se nizenym zapachem.
Weldyx transparentni je rychle tuhnouci, stfedné viskézni gel, ktery je idealni pro lepeni
pruhlednych plastu, které najdou pouziti na reklamni poutacich obchodl a mnohych jinych
pohledovych dilech.

WELDYX transparentni kombinuje rychlé vytvrzovani s vysokou viskdzni elasticitou a umoznuje
tak lepeni stejnych nebo podobnych materialu.

Dobra pfilnavost je dosazena na vétsiné plasti (kromé PP a PE), kompozitnich materialech, jako
jsou napf. PDCPD (Telene®), Viylester, epoxidova pryskyfice a skelna vlakna vyztuzenych plastu
na bazi epoxidové pryskyfice, stejné jako na béznych kovech, oceli a hliniku.

WELDYX transparentni ma kratkou dobu zpracovani (2% - 3 minuty) ve smésovacich tryskach ztvrdne

asi za 5 minut.
PIného vytvrzeni je dosazeno pfi pokojové teploté asi za 8 - 12 hodin. Chlad zpomaluje a teplo urychluje

vytvrzovani.

WELDYX transparentni je idealni k lepeni komponent malych a stfednich rozmér(. Také je
vhodny pro lepeni skla a prihlednych plastd, jako jsou napfiklad neonové reklamy, pfi vyrobé
skFini, regall, psacich stol(, trofeji atd. Lze pouzit i pro lepeni kamennych a dfevénych materiald.

WELDYX transparentni ma vysokou odolnost proti vibracim a narazam.

Nizké reakéni teplo umoznuje zejména lepeni tenkosténnych dild, stejné jako hlinikové fasadni plochy z
Alucobondu®, tal aby nedoslo k poruseni povrchu. PFi vyrobé bilého zbozi odpovida WELDYX
transparentni pokynim RoHS a WEEE.

Udaje pouzité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouziti vyrobk( vychézeji z nadich zkugenosti a nejnovéj$ich poznatk. Protoze materialy
mohou byt velmi rozdilné a my neméame zadny vliv na pracovni podminky, doporu¢ujeme provedeni dostate¢nych vlastnich pokust, aby byla potvrzena vhodnost
vyrobkl. Zaruka nemuGze byt odtvodnéna ani témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou.
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Vlastnosti v nevytvrzeném stavu

Pryskyfice: Methacrylat

Tvrdidlo: Amin aktivator pryskyfice
Viskozita A: < 30,000 cps

Viskosita B: < 25,000 cps

Specificka hmotnost: 0,99 A strana 0,98 B strana
Smésovaci pomeér: 1:1 objem

Bod vzplanuti: <12°C

Vlastni zahrati: <89°C

Vlastnosti ve vytvrzeném stavu

Doba zpracovani s michaci tryskou: < 3 minuty

Vytvoreni vrchniho povilaku > 3 minuty

Pevnost na dotek po: < 5 minut

Barva: Tenké vrstvy - prihledné
Tlusté vrstvy - opak

Mezera mezi lepenymi dily 0.5 mm maximalné

0.25 mm — 0.5 mm typické

Vlastnosti lepidla podle ASTM D1002

Kovy

Ocel: Kohezivni lom <12 N/mm?
Hlinik: Baze lomu <14 N/mm?
Plasty

Perspex® Selhani lepidla < 5N/mm?2
Tvrdé PVC: Sub. / koh. selhani < 5N/mm?2
ABS: Sub. / koh. selhani < 4 N/mm?2
Epoxidavé pryskyfice: Selhani lepidla 10 N/mm?
Fenolové pryskyfice: Sub. / koh. selhani < 7 N/mm?
PDCPD: Selhani lepidla <10 N/mm?
Polykarbonat: Selhani lepidla < 3 N/mm?
Informace:

P¥i lepeni je bezpodmineéné nutné predem odstranit Spinu, ¢astecky rezi a ostatni zbytky na povrchu
véetné oleje a tuku. Aby bylo dosazeno maximalni lepivosti na ocel, je tfeba povrch pfedem obrousit.
Predtim nez pouzijete vyrobek, je tfeba se seznamit s bezpe€nostnimi pokyny.
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Pouziti

Rid'te se uvedenymi instrukcemi a pied zapocetim lepeni kontaktujte GLUETEC. Na zacatku lepeni naneste malé
mnozstvi lepidla na testovaci dil, abyste se presvédcili, ze lepidlo nanesené z hrotu michadla ma odpovidajici
barvu a konzistenci. Pfi pouziti nedavno otevienych nadob pfripadné starSich materialil by se mél testovany
material zcela vytvrdit, aby se zkontrolovala kvalita. Davkujte dostatecné mnozstvi lepidla na dil se sparou, abyste
zajistili, ze pfi slisovani dild nevnikne zadna stérbina. Dbejte na to, aby se lepidlo neobjevilo na venkovnich
stranach, aby bylo zajiSténo uplné zaplnéni. Zafixujte slepené dily, aby se zabranilo posunuti béhem vytvrzovani.
Nadmeérny tlak na slepované dily mize mit za uréitych okolnosti negativni vliv na silu vrstvy lepidla a mlze tak
pusobit na kvalitu spoje. V pfipadé pochybnosti pouzijte rozpérku nebo se obrat'te na firmu GLUETEC. Standardni
sila vrstvy lepidla se doporucuje 0,25 - 0,5 mm. Otestujte vytvrzené lepidlo na strané pomoci nehtu predtim, nez
demontujete rozpérku nebo fixaci. Pokud je to nutné, je tfeba dosud nevytvrzené lepidlo odstranit z mista lepeni.
Pouzijte opatrné aceton nebo jiné primyslové rozpoustédlo. Davejte pozor na to, aby se lepené dily nepohnuly.
Casteéné vytvrzené lepidlo je mozné odstranit ostrym nozem. Vytvrzené lepidlo se musi odstranit ruéné. Pouzijte
vhodné rozpoustédlo, abyste odstranili stopy nebo se obrat'te na firmu GLUETEC ohledné vhodného vyrobku.

Cisténi

Po pouziti by se mély zbytky slozek lepidla a smichaného lepidla odstranit vhodnym primyslovym
rozpoustédlem nebo CistiCem predtim, nez se lepidlo vytvrdi. U vytvrzeného lepidla by se mél byt pouzit
odstrafiovac barev nebo silné rozpoustédlo. Pokud by mélo byt nevytvrzené slepené misto vystaveno UV-
zareni, pozadejte o dalsi informace firmu GLUETEC. Nedoporudujeme Vam ¢isténi slepenich soucasti
pramyslovymi rozpoustédly, protoze ty by mohly negativné ovlivnit proces vytvrzovani.

Udaje pouzité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouZiti vyrobk( vychézeji z nasich zkugenosti a nejnovéjsich poznatk. Protoze materialy
mohou byt velmi rozdilné a my neméame zadny vliv na pracovni podminky, doporu¢ujeme provedeni dostate¢nych vlastnich pokust, aby byla potvrzena vhodnost
vyrobkl. Zaruka nemuze byt odtvodnéna ani témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou.



